
www.oie.go.th

เอกสารเผยแพรอุตสาหกรรมนารู
ความรูเบื้องตนเกี่ยวกับ
อุตสาหกรรมเครื่องจักรกล

OFFICE OF INDUSTRIAL ECONOMICS

75/6 Rama 6 Rd., Ratchathewee, Bangkok 10400 

Telephone  0 2202 4274, 0 2202 4284

สำนักงานเศรษฐกิจอุตสาหกรรม

75/6 ถนนพระรามที่ 6 เขตราชเทวี กรุงเทพฯ 10400

โทรศัพท 0 2202 4274, 0 2202 4284

โทรสาร 0 2644 7023 Fax 0 2644 7023

www.oie.go.th

OFFICE OF INDUSTRIAL ECONOMICS

สำนักงานเศรษฐกิจอุตสาหกรรม
กระทรวงอุตสาหกรรม





คำ�นำ�

วิสัยทัศน์ 

เป็นองค์กรชี้นำ�

การพัฒนาอุตสาหกรรม

พันธกิจ/ภารกิจ

•	 จัดท�ำ บูรณาการ ผลักดันนโยบาย แผน ยุทธศาสตร์ในการพัฒนาอุตสาหกรรม	

เพื่อเพิ่มมูลค่า และขีดความสามารถในการแข่งขันอย่างยั่งยืน

•	 จัดท�ำระบบสารสนเทศเศรษฐกจิอตุสาหกรรม ตัวชีว้ดั สญัญาณเตือนภยัภาคอตุสาหกรรม	

ที่ทันสมัย เชื่อถือได้ และเชื่อมโยงกับหน่วยงานที่เกี่ยวข้อง รวมทั้งให้บริการเผยแพร่

•	 สร้างความเข้มแข็งในการเป็นองค์กรแห่งความรู้ด้านเศรษฐกิจอุตสาหกรรม

ค่านิยม

จริยธรรมน�ำคน     พัฒนาตนเป็นนิจ

สร้างมิตรร่วมงาน ปฏิบัติการเชิงรุก



คำ�นำ�

	 สำ�นกังานเศรษฐกจิอตุสาหกรรม (สศอ.) กระทรวงอตุสาหกรรม ไดจ้ดัทำ�เอกสารความรู ้

เบื้องต้นเกี่ยวกับอุตสาหกรรม โดยมีวัตถุประสงค์เพื่อเผยแพร่ความรู้และสร้างความเข้าใจใน

อตุสาหกรรมรายสาขาใหแ้กผู่ป้ระกอบการภาคอตุสาหกรรมและผูส้นใจทัว่ไป ซึง่นบัเปน็บทบาท

หน้าที่หลักบทบาทหนึ่งของ สศอ. คือ การเป็นองค์กรแห่งความรู้ด้านเศรษฐกิจอุตสาหกรรม

	 สำ�นกังานฯ หวงัเปน็อยา่งยิง่วา่ เอกสารฉบับนีจ้ะชว่ยให้ผูอ่้านเกดิความรู ้ความเขา้ใจ

ในอุตสาหกรรมรายสาขาที่สำ�คัญ และสามารถนำ�ไปใช้ประโยชน์ในส่วนที่เกี่ยวข้องต่อไป

	 ทั้งนี้ หากสนใจต้องการข้อมูลเพิ่มเติม สามารถติดต่อสอบถามได้ที่ สำ�นักงาน

เศรษฐกิจอุตสาหกรรม (สศอ.) กระทรวงอุตสาหกรรม โทรศัพท์ 0 2202 4274, 0 2202 4284 	

โทรสาร 0 2644 7023 Website : http://www.oie.go.th/ 



สารบัญ
	 	 	 	 	 	 	 	 	 หน้า
ความรู้เบื้องต้นเกี่ยวกับอุตสาหกรรมเครื่องจักรกล

1.สถานภาพ	 	 	 	 	 	 	 4

2.แนวโน้มอุตสาหกรรม		 	 	 	 	 22

3.ปัญหาและอุปสรรค	 	 	 	 	 	 24



อุตสาหกรรมเครื่องจักรกล

ความรู้เบื้องต้นเกี่ยวกับอุตสาหกรรมเครื่องจักรกล

“เครื่องจักร” หมายความว่า  สิ่งที่ประกอบด้วยชิ้นส่วนหลายชิ้นส�ำหรับใช้ก่อก�ำเนิดพลังงาน 

เปลี่ยนหรือแปรสภาพพลังงาน หรือส่งพลังงาน ทั้งนี้ ด้วยก�ำลังน�้ำ ไอน�้ำ ลม ก๊าซไฟฟ้า หรือพลังงานอื่น

อย่างใดอย่างหนึ่งหรือหลายอย่างรวมกัน และหมายความรวมถึงเครื่องอุปกรณ์ไฟลวีล ปุลเล่ สายพาน 

เพลา เกียร์ หรือสิ่งอื่นที่ท�ำงานสนองกัน (จาก : พระราชบัญญัติโรงงาน พ.ศ. 2535)

เครื่องจักรกล มีความหลากหลายของผลิตภัณฑ์ การแบ่งประเภทเครื่องจักรกลจึงท�ำได้หลาย

แนวทาง เช่น แบ่งตามประเภทของอุตสาหกรรมต่อเนื่อง แบ่งตามลักษณะการใช้งานของเครื่องจักร และ

แบ่งตามลกัษณะของผลติภณัฑ์เคร่ืองจกัร การแบ่งประเภทเครือ่งจกัรกลในทีน่ีแ้บ่งตามพกิดัอตัราศลุกากร 

โดยแบ่งประเภทตามวัตถุประสงค์ของการใช้งาน ซึ่งสามารถแบ่งประเภทของอุตสาหกรรมเครื่องจักรกล

ออกเป็น 3 ประเภท ดังนี้



2 เอกสารเผยแพร่อุตสาหกรรมน่ารู้

1) เครื่องจักรอุตสาหกรรม (Industrial Machinery) หมายถึง เครื่องจักรที่ใช้ในการผลิตส�ำหรับ

อุตสาหกรรมต่างๆ และส่วนประกอบ ได้แก่ เครื่องจักรอุตสาหกรรมบรรจุภัณฑ์ เครื่องจักรอุตสาหกรรม

ก่อสร้าง เครือ่งจกัรอตุสาหกรรมเหมอืงแร่ เครือ่งจกัรอตุสาหกรรมยางหรอืพลาสตกิ เครือ่งจกัรอตุสาหกรรม

ไฟฟ้าและอเิลก็ทรอนกิส์ เครือ่งจกัรอตุสาหกรรมแปรรปูอาหาร เครือ่งจกัรอตุสาหกรรมกระดาษและสิง่พมิพ์ 

เครื่องจักรอุตสาหกรรมสิ่งทอ เครื่องจักรอุตสาหกรรมเครื่องหนัง เครื่องจักรงานโลหะกรรมหรือหล่อโลหะ 

และเครื่องจักรที่ใช้ในอุตสาหกรรมทั่วไป 

2) เครื่องมือกล (Machine Tools) หมายถึง เครื่องมือและอุปกรณ์ที่ใช้ในการผลิตชิ้นงานและ

เครือ่งจักรต่างๆ ได้แก่ เคร่ืองมือกล (Machine Tool) เช่น เครือ่งกลงึ เครือ่งไส เครือ่งคว้าน เครือ่งเจยีร ฯลฯ 

และเครื่องมือ (Hand Tool)

3) เครื่องจักรกลการเกษตร (Agricultural machinery) หมายถึง เครื่องจักรที่ใช้ในภาค

เกษตรกรรมหลัก ทั้งในส่วนของตัวผลิตภัณฑ์ ชิ้นส่วนและอุปกรณ์ต่อพ่วง เช่น เครื่องจักรส�ำหรับการ 

เตรียมดิน การปลูก การเก็บเกี่ยว เครื่องสี ฯลฯ โดยไม่รวมถึงเครื่องจักรที่ใช้ในกระบวนการแปรรูป ได้แก่ 

เครื่องจักรงานเกษตรกรรม (Agricultural Machine) และเครื่องจักรงานปศุสัตว์ (Livestock Machine)

อุตสาหกรรมเชื่อมโยงเกี่ยวข้อง

อุตสาหกรรมเครือ่งจกัรกลมกีารด�ำเนนิการการประกอบและผลติเครือ่งจกัรกลและส่วนประกอบ

เป็นกิจกรรมหลกั (Core Activities) และมีอตุสาหกรรมอืน่รองรบัในส่วนของกจิกรรมสนบัสนนุ (Support-

ing Activities) กลุ่มอุตสาหกรรมต้นน�้ำ กลุ่มอุตสาหกรรมบริการ 



3อุตสาหกรรมเครื่องจักรกล

เค
รื่อ
งจ
ักร
กล

แล
ะอ

ุตส
าห

กร
รม

ที่เ
กี่ย

วข
้อง

วัต
ถุด

ิบ
ชิ้น

ส่ว
นแ

ละ
ส่ว

นป
ระ
กอ

บ

ผู้ผ
ลิต

ชิ้น
ส่ว

นท
าง
กล

ผู้ผ
ลิต

ระ
บบ

คว
บค

ุม

ผู้ผ
ลิต

โค
รง
สร
้าง
เค
รื่อ
งจ
ักร

St
ee

l P
ro
du

ct

ชิ้น
ส่ว

นท
าง
ไฟ

ฟ้า

อุต
สา

หก
รร
มส

นับ
สน

ุน

อุต
สา

หก
รร
มห

ล่อ
โล
หะ

อุต
สา

หก
รร
มก

ดข
ึ้นร

ูปโ
ลห

ะ

อุต
สา

หก
รร
มต

ีขึ้น
รูป

โล
หะ

อุต
สา

หก
รร
มต

ัดผ
ิวง
าน

ด้ว
ยเ
คร

ื่อง
จัก

ร

อุต
สา

หก
รร
มโ
ลห

ะแ
ผ่น

แล
ะง
าน

เช
ื่อม

อุต
สา

หก
รร
มอ

บช
ุบโ
ลห

ะด
้วย
คว

าม
ร้อ
น

อุต
สา

หก
รร
มแ

ม่พ
ิมพ

์

ผู้ใ
ห้บ

ริก
าร
ด้า

นอ
ื่นๆ

เค
รื่อ
งจ
ักร

กล
อุต

สา
หก

รร
มต

่อเ
นื่อ

ง

ภา
คก

าร
เก
ษต

ร

อุต
สา

หก
รร
มย

าง

อุต
สา

หก
รร
มไ
ม้แ

ละ
เค
รื่อ
งเ
รือ
น

อุต
สา

หก
รร
มอ

าห
าร

อุต
สา

หก
รร
มอ

้อย
แล

ะน
�้ำต

าล

อุต
สา

หก
รร
มย

าน
ยน

ต์

อุต
สา

หก
รร
มเ
คร

ื่อง
จัก

รก
ล

อุต
สา

หก
รร
มก

่อส
ร้า
ง

อุต
สา

หก
รร
มอ

ื่นๆ

Iro
n 
an

d 
St
ee

l



4 เอกสารเผยแพร่อุตสาหกรรมน่ารู้

1. สถานภาพ

การผลิตและการบริโภคเครื่องจักรกลของไทย

การผลิตในอุตสาหกรรมเครื่องจักรกลนั้น ผู้ผลิตเครื่องจักรกลจะท�ำหน้าท่ีออกแบบและ

ประกอบตัวเครื่องจักรเท่านั้น ส่วนชิ้นส่วนต่างๆ จะถูกผลิตโดยผู้ประกอบการรายอื่นๆ ในลักษณะของ

พันธมิตรธุรกิจ(cluster) 

ผู้ผลิตเครื่องจักรกลส่วนใหญ่จะท�ำหน้าที่เป็นผู้ออกแบบ และประกอบเครื่องจักร โดยต้อง

อาศยัเครือ่งมอื อปุกรณ์ และโปรแกรมคอมพวิเตอร์ทีต้่องใช้ส�ำหรบัการออกแบบและประกอบเครือ่งจกัรกล

ราคาสูง1 ส�ำหรับผู้ประกอบการขนาดกลางและขนาดใหญ่จะมีศักยภาพด้านเงินทุนในการจัดหาเครื่องมือ 

อุปกรณ์ และโปรแกรมคอมพิวเตอร์ อย่างไรก็ตามหากว่ามีปริมาณการจ�ำหน่ายที่ต�่ำแล้วจะท�ำให้ต้นทุน

ต่อหน่วยของสินค้า (เครื่องจักรกล) ของผู้ผลิตสูงจนไม่สามารถแข่งขันได้เช่นกัน ในขณะที่ผู้ผลิตรายย่อย

จะไม่สามารถจัดซื้อ ออกแบบและประกอบอุปกรณ์ เครื่องมือ และโปรแกรมคอมพิวเตอร์มาใช้งานเพื่อยก

ระดับศักยภาพในการเครื่องจักรของตนได้อุปกรณ์ 

เมือ่พจิารณาถงึสถานภาพของอตุสาหกรรมสนบัสนนุในอตุสาหกรรมเครือ่งจกัรกล สามารถ

สรุปได้ดังนี้

1) กลุ่มผู้ผลิตชิ้นส่วนทางกล

หากพจิารณาในประเดน็เกีย่วกบัชิน้ส่วนทางกลแล้วจะพบว่าประเทศไทยมศีกัยภาพและ

ความพร้อมในการผลิตชิ้นส่วนทางกลส�ำหรับเครื่องจักรกลในระดับ Middle-end และ Low-end Tech-

nology สูงมาก ทั้งนี้เนื่องจากประเทศไทยมีผู้ประกอบการที่รับจ้างผลิตชิ้นส่วนที่มีคุณลักษณะเฉพาะอยู่

1 ยกตัวอย่างเช่น ชุดเครื่องมือสำ�หรับการตั้งศูนย์เครื่องจักรกลหากเป็นเครื่องจักรกลระดับ Middle-end Technology จะมีราคาประมาณ 500,000 บาท

ขึ้นไป แต่หากเป็นระดับ High-end Technology จะมีระดับราคามากกว่า 3,000,000 บาท หรือโปรแกรมคอมพิวเตอร์ช่วยต่างๆ จะมีราคา License 

ซึ่งสูงกว่า 50,000 บาทสำ�หรับโปรแกรม CAD (Computer Aided Design) และมากกว่า 500,000 บาทสำ�หรับโปรแกรม CAM (Computer Aided  

Manufacturing) หรือ CAE (Computer Aided Engineering)
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ในเกณฑ์ส�ำหรับเครื่องจักรกลทั้งสองระดับเทคโนโลยีจ�ำนวนมาก แต่ในปัจจุบันจะมุ่งเน้นการผลิตชิ้นส่วน

ให้กับอุตสาหกรรมยานยนต์เป็นหลัก

2) กลุ่มผู้ผลิตชิ้นส่วนทางไฟฟ้า

ส�ำหรับชิ้นส่วนทางไฟฟ้าส�ำหรับเครื่องจักรกลนั้นสามารถแบ่งตามลักษณะการใช้งาน

ได้เป็น 5 ประเภทย่อยคือ ชิ้นส่วนอิเลคทรอนิกส์ ชิ้นส่วนไฟฟ้าก�ำลัง เซ็นเซอร์ สายไฟฟ้าก�ำลัง และ 

สายสญัญาณ ซึง่หากพจิารณาศกัยภาพของกลุม่ผูผ้ลติชิน้ส่วนทางไฟฟ้าแล้วจะพบว่าชิน้ส่วนอิเลคทรอนกิส์ 

ช้ินส่วนไฟฟ้าก�ำลัง สายไฟฟ้าก�ำลัง และสายสัญญาณ จะสามารถผลิตได้เองในประเทศเป็นส่วนใหญ ่

ยกเว้นแต่เซ็นเซอร์เท่านั้นที่ส่วนใหญ่จ�ำเป็นต้องน�ำเข้าจากต่างประเทศ

3) กลุ่มผู้ผลิตระบบควบคุม

ในปัจจุบันนั้นผู ้ประกอบการของไทยมีขีดความสามารถในการผลิตและออกแบบ

แผงวงจรควบคุมแบบ PLC (Programmable Logic Control ) ส�ำหรับงานอุตสาหกรรมได้เป็น

อย่างดี ซึ่งแผงวงจรควบคุมแบบ PLC นี้ จะเป็นระบบควบคุมหลักของเครื่องจักรอุตสาหกรรม แต่

ส�ำหรับแผงวงจรควบคุมระบบ CNC (Computer Numerical Control) นั้น  

ผูป้ระกอบการของประเทศไทยเพิง่เร่ิมด�ำเนนิการผลติและ

ออกแบบ โดยขีดความสามารถที่ได้นั้นสามารถน�ำมาใช้

งานกับเครื่องมือกลในระดับ Middle-end Technology 

ได้เป็นอย่างดี 



6 เอกสารเผยแพร่อุตสาหกรรมน่ารู้

อย่างไรก็ตามระบบควบคุมอีกประเภทหนึ่งซึ่งประเทศไทยมีความพร้อมในการน�ำมาใช้

งานแต่ไม่เป็นที่แพร่หลายคือ ระบบ PC-based ซึ่งระบบดังกล่าวนี้สามารถใช้ทดแทนระบบวงจรควบคุม

แบบ PLC และ CNC ได้ แต่หากพิจารณาในแง่ราคาแล้วระบบ PC-based จะมีราคาสูงกว่าระบบ PLC 

เล็กน้อย แต่จะมีราคาต�่ำกว่าระบบควบคุมแบบ CNC มาก

4) กลุ่มผู้ผลิตโครงสร้างเครื่องจักรกล

เนื่องจากโครงสร้างเครื่องจักรกลสามารถแบ่งได้เป็น  3 ประเภทหลักๆ ตามการสร้าง 

คือ 1) โครงสร้างเหล็กหล่อ 2) โครงสร้างเหล็กพับ และ 3) โครงสร้างเหล็กประกอบยึด ซึ่ง

ส�ำหรับโครงสร้างประเภทที่ 1 และ 2 นั้นผู ้ประกอบการของประเทศไทยมีขีดความสามารถ 

ในการผลิตโครงสร้างเครื่องจักรที่มีขนาดไม่ใหญ่มากนัก ทั้งนี้เนื่องจากผู้ประกอบการของไทยไม่ม ี

เครื่องเจียระไนขนาดใหญ่ในการรองรับชิ้นงาน ส่วนโครงสร้างประเภทท่ี 3 นั้นสามารถผลิต 

ได้ในประเทศไทยทุกขนาด

หากพิจารณาสถานการณ์ในปัจจุบันของประเทศไทยจะพบว่าผู้ผลิตเครื่องจักรกลจะ

ด�ำเนินการสร้างโครงสร้างด้วยตนเองส�ำหรับโครงสร้างประเภทที่ 3 ส่วนโครงสร้างประเภทที่ 1 และ 2 นั้น

มักจะว่าจ้างผู้ประกอบการเฉพาะทางเป็นผู้ด�ำเนินการ

อย่างไรก็ตามปัญหาและอุปสรรคหลักของการผลิตโครงสร้างเครื่องจักรกลของ

ประเทศไทยกลบัอยูท่ีผู่ป้ระกอบการผลติเครือ่งจกัรไม่มอีงค์ความรูด้้านการออกแบบโครงสร้างเครือ่งจกัรกล
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ที่เพียงพอ ยกตัวอย่างเช่น ในปัจจุบันมักจะท�ำการออกแบบโครงสร้างโดยใช้มุมมองด้าน Statics เพียง

อย่างเดียวมิได้ค�ำนึงถึงมุมมองด้าน Dynamics ด้วยจึงท�ำให้โครงสร้างเครื่องจักรกลที่ออกแบบและสร้าง

ในประเทศไทยไม่สามารถน�ำไปใช้กบัเคร่ืองจกัรทีต้่องการความแม่นย�ำสงูได้ ดงันัน้จงึท�ำให้ผูป้ระกอบการ

ผลติโครงสร้างเคร่ืองจกัรผลติโครงสร้างเคร่ืองจกัรได้ตามต้องการ อนึง่ด้วยเทคโนโลยด้ีานวสัดแุละการสัน่

สะเทือนในปัจจุบันมากกว่า 80% ของโครงสร้างท่ีเคยจ�ำเป็นต้องเป็นโครงสร้างเหล็กหล่อและโครงสร้าง

เหล็กพับนั้นสามารถถูกทดแทนด้วยได้โครงสร้างเหล็กประกอบยึด

5) กลุ่มผู้ให้บริการด้านอื่นๆ

เช ่นเดียวกันกับการผลิตชิ้นส ่วนทางกลผู ้ประกอบการของไทยท่ีให ้บริการ

ด ้านปรับปรุงคุณภาพวัสดุ เช ่น การชุบแข็งและการปรับปรุงผิวนั้นมีศักยภาพในระดับสูง 

แต่ในปัจจุบันจะมุ ่งเน้นการท�ำธุรกิจกับอุตสาหกรรมยานยนต์เป็นหลัก อุตสาหกรรมสนับสนุน  

(Supporting Industries) ส�ำหรับอุตสาหกรรมเครื่องจักรกลประกอบด้วยอุตสาหกรรมงานโลหะ 7 ชนิด 

ได้แก่ การหล่อโลหะ (Metal Casting) การขึ้นรูปโลหะ (Press Working) การตีขึ้นรูปโลหะ (Forging) 

การตัดผิวงานด้วยเครื่องจักร (Machining) งานโลหะแผ่นและการเชื่อม (Sheet Work And Welding) 

การอบชุบโลหะด้วยความร้อน (Heat Treatment) และแม่พิมพ์ (Mold And Die Working) โดยในแต่ละ

อุตสาหกรรมสนับสนุนดังกล่าวมีลักษณะของกิจกรรมดังต่อไปนี้
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5.1) งานหล่อโลหะ (Metal Casting) 

งานหล่อโลหะ คอื การเตมิหรอืเทน�ำ้โลหะลงในแม่พมิพ์ทีม่กีารจดัท�ำส�ำเรจ็รปูมาก่อน

แล้วจึงเป็นอุตสาหกรรมที่ผลิตชิ้นส่วนต่างๆ ให้กับอุตสาหกรรมเครื่องจักรกล ผลิตภัณฑ์หลักที่ส�ำคัญคือ  

ช้ินส่วนของเครือ่งจกัรกลการเกษตร ชิน้ส่วนรถยนต์ ท่อเหลก็หล่อ ชิน้ส่วนป๊ัมและวาล์ว ชิน้ส่วนเครือ่งจกัรกล 

ก่อสร้าง ชิ้นส่วนยานพาหนะทางน�้ำ  ชิ้นส่วนงานโลหะขึ้นรูป และชิ้นส่วนอุปกรณ์เครื่องใช้ในบ้านและ

ส�ำนักงาน

โรงงานที่รับงานท�ำงานหล่อในประเทศส่วนใหญ่จะเป็นโรงงานขนาดเล็ก รับงานหล่อ

ชิ้นงานขนาดเล็กใช้เทคโนโลยีในการผลิตต�่ำ โรงงานขนาดกลางและขนาดใหญ่มีจ�ำนวนน้อย ส่วนใหญ่ได้

รับการส่งเสริมการลงทุน มีการใช้เทคโนโลยีที่สูงกว่า  โดยโรงงานส่วนใหญ่ตั้งอยู่ในเขตกรุงเทพมหานคร

และปริมณฑล 

5.2) งานขึ้นรูปโลหะ (Press Working)

ผลติภณัฑ์หลกัทีส่�ำคญัของอตุสาหกรรมนีคื้อ ชิน้ส่วนของเครือ่งจกัรกลในอตุสาหกรรม

ชิ้นส่วนรถยนต์ และการท�ำภาชนะบรรจุอาหาร โรงงานส่วนใหญ่เป็นโรงงานขนาดเล็กและขนาดกลาง 

สามารถรับงานปั๊มขึ้นรูปโลหะแบบง่ายๆ ไม่สามารถรับงานท่ีมีรูปร่างสลับซับซ้อนได้ เพราะไม่สามารถ

ท�ำแม่พิมพ์ที่ยุ่งยากได้ เนื่องจากขาดเครื่องจักรและอุปกรณ์ที่ทันสมัยส�ำหรับใช้ท�ำแม่พิมพ์

ในการผลติเครือ่งมอืกล เครือ่งจกัรอตุสาหกรรม และเครือ่งจกัรกลการเกษตร มชีิน้ส่วน 

ท่ีต้องใช้วธีิป๊ัมข้ึนรูปประมาณร้อยละ 15 ซ่ึงก�ำลงัการผลติในปัจจบุนัสามารถรองรบัความต้องการส่วนนีไ้ด้ 

แต่ต้องสนับสนุนให้มีการน�ำเทคโนโลยีสมัยใหม่มาใช้ในการออกแบบและการผลิตแม่พิมพ์
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5.3) การตีขึ้นรูปโลหะ (Forging)

การตีขึ้นรูปโลหะเป็นกรรมวิธีในการแปรรูปโลหะท่ีส�ำคัญท่ีต้องใช้ในการผลิตชิ้นส่วน

ของเครื่องจักรกลโดยการตีขึ้นรูปโลหะเป็นการใช้แรงกระแทก ท�ำให้โลหะท่ีถูกตีเปลี่ยนรูปไปเป็นชิ้นงาน 

ที่ต้องการ โดยเป็นการตีเหล็กที่อุณหภูมิสูง หรือเรียกว่า ตีร้อน (Hot Working) ถ้าเป็นโลหะอื่นๆ จะใช้วิธี

ตีเย็น (Cold Working) ชิ้นส่วนของเครื่องมือกลประมาณร้อยละ 10 ชิ้นส่วนของเครื่องจักรอุตสาหกรรม 

และเครื่องจักรกลการเกษตรต้องใช้วิธีการตีขึ้นรูปประมาณร้อยละ 20 แต่เครื่องจักรบางชนิดอาจสูงกว่า

ร้อยละ 35 เช่น ส่วนของเครื่องยนต์ 

โรงงานตีขึ้นรูปโลหะในไทยส่วนใหญ่จะไม่ได้ท�ำงานตีขึ้นรูปแต่เพียงอย่างเดียว โดย

ท�ำควบคู่ไปกับงานหล่อโลหะ ปัจจุบันยังไม่สามารถผลิตชิ้นงานขนาดใหญ่ได้ โรงงานที่มีศักยภาพสูงส่วน

ใหญ่จะท�ำการผลิตชิ้นส่วนยานยนต์ และชิ้นส่วนเครื่องจักรอุตสาหกรรม

5.4) การตัดผิวงานด้วยเครื่องจักร (Machining) 

การตดัผวิงานเป็นงานทีท่�ำต่อจากการหล่อ 

และการตขีึน้รูปโดยครอบคลมุทัง้โลหะและวสัดอ่ืุนๆหลายชนดิ 

เช่น พลาสตกิ โรงงานส่วนใหญ่อยูใ่นรปูของโรงกลงึขนาดกลาง 

และขนาดเล็กที่รับงานทั่วไป มีความละเอียดของงานต�่ำ  

ไม่สามารถรับงานในลักษณะที่เป็น Supplier ได้
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การเติบโตของอุตสาหกรรมชิ้นส่วนยานยนต์ท�ำให้เกิดมีผู้ประกอบการในรูป Supplier 

ข้ึนเพื่อท�ำช้ินส่วนยานยนต์ ท�ำให้อุตสาหกรรมนี้มีความก้าวหน้าไปมาก มีการใช้เครื่องมือกลที่มีความ

ละเอียดสูงมาใช้ มีการใช้เครื่องมือกลที่ควบคุมด้วยระบบคอมพิวเตอร์ (CNC Machine Tools) ปัจจุบัน

ได้มีการน�ำระบบการผลิตในลักษณะ CIM (Computer Integrated Manufacturing) และระบบ Flexible 

Manufacturing System มาใช้

5.5) งานโลหะแผ่น และการเชื่อม (Sheet Work And Welding)

อตุสาหกรรมนีใ้นประเทศมขีดีความสามารถทัง้ในงานเชือ่มและงานโลหะแผ่นสงูมาก 

สามารถทีจ่ะท�ำส่วนประกอบทีส่�ำคญัของเครือ่งจกัรอตุสาหกรรมได้ เทคโนโลยขีองงานเชือ่มท่ีใช้ในปัจจบัุน

จัดได้ว่าสงูเท่าประเทศทีพ่ฒันาแล้ว สาขาเคร่ืองมือกลจะใช้งานโลหะแผ่นและงานเชือ่มน้อยมาก แต่สาขา

เครื่องจักรอุตสาหกรรมจะต้องใช้งานเชื่อมและงานโลหะแผ่นสูงขึ้นร้อยละ 30

5.6) การอบชุบโลหะด้วยความร้อน (Heat Treatment)

การอบชบุโลหะด้วยความร้อนเป็นกรรมวธิสี�ำคญัวธิหีนึง่ของการผลติชิน้ส่วนเครือ่งมอื

กล และเครื่องจักรอุตสาหกรรม โรงงานที่รับงานชุบแข็งโลหะส่วนน้อยจะเป็นโรงงานที่มีเครื่องมืออุปกรณ์

ในการอบชุบโลหะและอุปกรณ์ควบคุมที่ดีและทันสมัย ดังนั้นอุตสาหกรรมส่วนใหญ่ที่ต้องการกรรมวิธ ี

อบชุบจึงต้องจัดท�ำขึ้นเองในโรงงานแทนการจ้างท�ำภายนอก
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5.7) อุตสาหกรรมแม่พิมพ์ (Model And Die Working) 

อุตสาหกรรมเครื่องจักรกลเกี่ยวข้องกับอุตสาหกรรมแม่พิมพ์ในส่วนของอุตสาหกรรม

หล่อโลหะ และอตุสาหกรรมการตขีึน้รปูโลหะทีต้่องใช้แม่พมิพ์ โรงงานในปัจจบัุนกว่าร้อยละ 90 เป็นโรงงาน

ผลติแม่พมิพ์โลหะและแม่พมิพ์พลาสตกิ ทีเ่หลอื เป็นโรงงานทีผ่ลติแม่พมิพ์อืน่ๆ เช่น แม่พมิพ์ยาง แม่พมิพ์แก้ว 

และแม่พิมพ์เซรามิค โรงงานประมาณร้อยละ 70 เป็นโรงงานขนาดเล็ก อีกร้อยละ 20 เป็นโรงงานขนาด

กลาง แม่พิมพ์ที่ส่งออกส่วนใหญ่ผลิตจากโรงงานต่างชาติที่เข้ามาลงทุนในประเทศ และได้รับการส่งเสริม

การลงทุนจาก BOI ซึ่งเป็นแม่พิมพ์ที่มีความละเอียดสูง

ภาพรวมอุตสาหกรรม 

ในปี 2553 ข้อมูลของกรมโรงงานอุตสาหกรรมระบุว่ามีโรงงานท่ีผลิตเครื่องจักรกลท้ังหมด 

3,109 โรงงาน2 เงินทุนรวม 62,317 ล้านบาท และมีการจ้างงาน 75,051 คน โดยเฉลี่ยแล้วส่วนใหญ่เป็น

โรงงานขนาดเล็ก มีความสามารถในการซ่อมและดัดแปลงเครื่องจักรกลมากกว่าการผลิต ที่ตั้งโรงงานอยู่

2 ข้อมูลของกรมโรงงานอุตสาหกรรมแยกประเภทโรงงานออกเป็น 107 ประเภท เฉพาะที่ผลิตเครื่องจักรกลอยู่ในประเภทดังนี้ 

- ประเภทท่ี 66 โรงงานผลิต ประกอบ ดัดแปลง หรือซ่อมแซมเครื่องจักรส�ำหรับใช้ในการกสิกรรมหรือการเลี้ยงสัตว์ และรวมถึง 

ส่วนประกอบหรืออุปกรณ์ของเครื่องจักรดังกล่าว

- ประเภทที่ 67 โรงงานประกอบกิจการเกี่ยวกับเครื่องจักร ส่วนประกอบ หรืออุปกรณ์ของเครื่องจักรส�ำหรับประดิษฐ์โลหะหรือไม้

- ประเภทที่ 68 โรงงานผลิต ประกอบ ดัดแปลง หรือซ่อมแซมเครื่องจักรส�ำหรับอุตสาหกรรมกระดาษ เคมี อาหาร การปั่นทอ การพิมพ์ 

การผลิตซีเมนต์ หรือผลิตภัณฑ์ดินเหนียว การก่อสร้าง การท�ำเหมืองแร่ การเจาะหาปิโตรเลียม หรือการกลั่นน�้ำมัน และรวมถึงส่วนประกอบหรืออุปกรณ์

ของเครื่องจักรดังกล่าว

- ประเภทที่ 70 โรงงานผลิต ประกอบ ดัดแปลง หรือซ่อมแซมเครื่องสูบน�้ำ เครื่องอัดอากาศหรือก๊าซ เครื่องเป่าลม เครื่องปรับหรือถ่ายเท

อากาศ เครื่องโปรยน�้ำดับไฟ ตู้เย็นหรือเครื่องประกอบตู้เย็น เครื่องขายสินค้าอัตโนมัติ เครื่องล้าง ซัก ซักแห้ง หรือรีดผ้า เครื่องเย็บ เครื่องส่งก�ำลังกล 

เครื่องยก ปั้นจั่น ลิฟต์ บันไดเลื่อน รถบรรทุก รถแทรกเตอร์ รถพ่วงส�ำหรับใช้ในการอุตสาหกรรม รถยกช้อนของ 

- (Stackers) เตาไฟหรือเตาอบส�ำหรับใช้ในการอุตสาหกรรม หรือส�ำหรับใช้ในบ้าน แต่ผลิตภัณฑ์นั้นต้องไม่ใช้พลังงานไฟฟ้า และรวมถึง

ส่วนประกอบหรืออุปกรณ์ของผลิตภัณฑ์ดังกล่าว

- โดยเครื่องจักรกลเกษตรส่วนใหญ่อยู่ในประเภท 66 และ 70 เครื่องมือกลอยู่ในประเภท 67 นอกนั้นเป็นเครื่องจักรอุตสาหกรรม อย่างไร

ก็ตามการจัดประเภทดังกล่าวอาจทับซ้อนกันบ้าง เนื่องจากแต่ละโรงงานอาจผลิตเครื่องจักรได้หลายประเภท
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ในภาคกลางมากที่สุด โดยโรงงานส่วนใหญ่จะกระจุกตัวอยู่ในแถบกรุงเทพและปริมณฑล เช่น จังหวัด

สมุทรปราการ สมุทรสาคร ชลบุรี นครปฐมและนนทบุรี ขณะเดียวกันโรงงานที่มีเงินลงทุนสูงจะอยู่ใน

ภาคตะวันออกมากที่สุด

โครงสร้างความเป็นเจ้าของโรงงานมักเป็นอตุสาหกรรมครอบครวั มกีจิการขนาดเลก็โรงงานขาด

ศักยภาพในการวิจัยและพัฒนา การใช้เทคโนโลยีในเครื่องจักรอุตสาหกรรมจะเป็นการใช้เทคโนโลยีระดับ

ต�่ำ ไม่ซับซ้อน มีกระบวนการผลิตง่าย มีอัตราการท�ำก�ำไรต�่ำ 

เทคโนโลยีที่ใช้ในการผลิตในปัจจุบันส่วนใหญ่เป็นการสั่งสมจากประสบการณ์ท�ำงานและความ

ช�ำนาญในการซ่อมแซมเครื่องจักร มีการใช้วิธีลอกเลียนแบบเทคโนโลยี เน้นการใช้วัตถุดิบคุณภาพดีและ

ดดัแปลงเครือ่งจักรให้เหมาะกบัค�ำสัง่ของผูซ้ื้อมากกว่าการเน้นใช้เครือ่งจกัรกลทีท่นัสมยัมคีณุภาพสงู ท�ำให้

ผูป้ระกอบการภายในประเทศไม่สามารถผลติเพือ่ตอบสนองความต้องการของผูใ้ช้เครือ่งจกัรกลต่างประเทศ

ได้ และผลจากการใช้วิธีลอกเลียนแบบนวัตกรรมในการพัฒนาการผลิตนี้เองท�ำให้ผู้ผลิตขาดความไว้เนื้อ

เชื่อใจกัน และส่งผลให้ความร่วมมือระหว่างผู้ผลิตไม่สามารถเกิดขึ้นได้ 

	 การผลิตและการบริโภคเครื่องจักรกลการเกษตร

	 	 จากส�ำมะโนอุตสาหกรรมของส�ำนักงานสถิติแห่งชาติ (พ.ศ.2540 และ พ.ศ. 2550) 

การผลิตเครื่องจักรกลเกษตรในปี 2539 มีมูลค่า 3,900 ล้านบาท และในปี 2549 มีมูลค่า 32,339 ล้านบาท 

คดิเป็นอัตราการเตบิโตเฉลีย่สงูถงึร้อยละ 24 ต่อปี สนิค้าท่ีไทยผลติได้สามารถส่งออกไปยงัต่างประเทศได้

ส่วนหนึ่ง
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	 	 แต่มีอัตราการเติบโตสูงถึงประมาณร้อยละ 15 ต่อปี อย่างไรก็ตามความ

ต้องการเคร่ืองจักรกลการเกษตรภายในประเทศยังสูงกว่าความสามารถในการผลิต ท�ำให้ไทย

ต้องน�ำเข้าเป็นมูลค่าที่สูง กล่าวคือในปี 2549 สัดส่วนการน�ำเข้าต่อการผลิตเท่ากับประมาณ  

1 ต่อ 2 และการน�ำเข้ามีอัตราการเติบโตสูงถึงร้อยละ 40 ต่อปี คาดว่าความต้องการใช้เครื่องจักรกล

การเกษตรภายในประเทศยังคงมีแนวโน้มสูง ท�ำให้การผลิตภายในประเทศเติบโตต่อไปในอัตราเดิมคือ 

ร้อยละ 24 ดังนัน้การผลติในปี 2553 จงึมีมูลค่า 75,735 ล้านบาท ซึง่ตวัเลขดงักล่าวสอดคล้องกบัข้อมลูของ 

บริษัท สยามคูโบต้าคอร์ปอเรชั่น จ�ำกัด ที่ระบุว่า ในปี 2553 มียอดขาย 40,000 ล้านบาท และบริษัทยังคง

เน้นการลงทุนใหม่เพื่อให้ได้ยอดขายในปี 2554 ที่ 50,000 ล้านบาท (หนังสือพิมพ์บ้านเมือง, 2 พ.ค. 2554) 

จากข้อมูลการผลิต การส่งออกและน�ำเข้า สามารถประมาณการได้ว่าในปี 2553 การบริโภคเครื่องจักรกล

การเกษตรจะมีมูลค่า 97,664 ล้านบาท

เครื่องจักรกลเกษตร (ล้านบาท)

ปี บริโภค ผลิต
สินค้าคงคลัง3 

(+/-)
ส่งออก น�ำเข้า

2539 3,848 3,900 9 633 590

2549 56,177 32,339 -9,138 2,452 17,152

เติบโตเฉลี่ยต่อปี 31% 24% 15% 40%

2553 97,664 75,370 8,535 30,829

3 การเปลี่ยนแปลงสินค้าคงเหลือ (stock) หากเป็น + หมายถึงมีการผลิตแต่ไม่ได้ขายออกไปในปีนั้น หากเป็น - หมายถึงน�ำสินค้าคงคลังจากปีก่อนมา

ขายในปีนี้
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	 การผลิตและการบริโภคเครื่องจักรอุตสาหกรรม

	 การผลิตเครื่องจักรอุตสาหกรรมในปี 2539 มีมูลค่า 53,626 ล้านบาท และในปี 2549 

มีมูลค่า 138,770 ล้านบาท เติบโตเฉลี่ยเพียงร้อยละ 10 ต่อปี ทั้งนี้เป็นเพราะในปี 2549 มีการน�ำสินค้า

คงคลังออกจ�ำหน่ายเป็นมูลค่าที่สูง ท�ำให้การผลิตในปีดังกล่าวต�่ำกว่าที่ควร ดังนั้นหากไม่มีการน�ำสินค้า

คงคลังออกมาจ�ำหน่าย การผลิตในช่วงปี 2539 - 2549 จะมีอัตราการเติบโตประมาณร้อยละ 11 ส�ำหรับ

การส่งออกไปต่างประเทศมีสัดส่วนที่สูง และเติบโตสูงถึงประมาณร้อยละ 21 ต่อปี ในขณะที่การน�ำเข้ามี

อัตราการเตบิโตค่อนข้างต�ำ่ คอื เพยีงร้อยละ 3 ต่อปี ทัง้นีห้ากการผลติภายในประเทศยงัคงเตบิโตในอตัรา

ร้อยละ 11 ในปี 2553 การผลิตจะมีมูลค่า 202,985 ล้านบาท จากข้อมูลการผลิต การส่งออกและน�ำเข้า 

สามารถประมาณการได้ว่าในปี 2553 การบริโภคเครื่องจักรอุตสาหกรรมจะมีมูลค่า 334,400 ล้านบาท

เครื่องจักรอุตสาหกรรม (ล้านบาท)

ปี บริโภค ผลิต
สินค้าคงคลัง 

(+/-)
ส่งออก น�ำเข้า

2539 226,850 53,626 666 18,293 192,183

2549 275,676 138,770 -16,587 126,505 246,825

เติบโตเฉลี่ยต่อปี 2% 11%4 21% 3%

2553 334,400 237,746 203,863 300,516

4 อัตราการเติบโตน้ี มีสมมติฐานว่าในปี 2549 ผู้ประกอบการไม่ได้น�ำสินค้าคงคลังออกจ�ำหน่ายจึงใช้ก�ำลังผลิตเต็มที่ อัตราการเติบโตของการผลิตจึง 

สูงกว่าการผลิตตามข้อมูลจริง
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	 การผลิตและการบริโภคเครื่องมือกล

	 การผลิตเครื่องมือกลในปี 2539 มีมูลค่า 11,130 ล้านบาท และในปี 2549 มีมูลค่า 

20,179 ล้านบาท เติบโตเฉลี่ยร้อยละ 6 ต่อปี แต่สินค้าท่ีผลิตได้ส่วนใหญ่ส่งออกไปต่างประเทศ และ 

เติบโตสูงร้อยละ 15 ต่อปี ซึ่งน่าจะเป็นการส่งชิ้นส่วนอุปกรณ์กลับไปยังบริษัทแม่ ในขณะเดียวกันไทยต้อง

น�ำเข้าเครื่องมือกลเป็นมูลค่าที่สูง และเติบโตสูงร้อยละ 8 ต่อปี ยกเว้นในปี 2553 ที่การน�ำเข้ามีแนวโน้ม 

ลดลง โดยเป็นผลจากภาวะการผลิตภาคอุตสาหกรรมท่ีชะลอตัวในปีท่ีผ่านมา  รวมท้ังผลของอัตรา 

แลกเปลีย่นเงนิบาททีแ่ขง็ค่ามากขึน้ แต่หากการผลติภายในประเทศยงัคงเตบิโตในอตัราคงทีค่าดว่าการผลติ 

ในปี 2553 จะมีมูลค่า 25,602 ล้านบาท จากข้อมูลการผลิต การส่งออกและน�ำเข้า สามารถประมาณการ

ได้ว่าในปี 2553 การบริโภค เครื่องมือกลจะมีมูลค่า 84,499 ล้านบาท ซึ่งต�่ำกว่าการบริโภคในปี 2549 ทั้งนี้ 

เนื่องจากเงินบาท แข็งค่าขึ้นสูงมาก ท�ำให้มูลค่าการน�ำเข้าและการบริโภคเครื่องมือกลมีมูลค่าลดลง

หมายเหตุ : มูลค่าการน�ำเข้าระหว่างปี 2549 -2553 ลดลงร้อยละ 1.4 เนื่องจากเงินบาทแข็งค่าขึ้นจาก 38.76 บาท/USD 

เป็น 32.51 บาท/USD แต่ในมูลค่าการน�ำเข้าเมื่อเป็น USD ยังคงเติบโตร้อยละ 3 ต่อปี 

เครื่องมือกล (ล้านบาท)

ปี บริโภค ผลิต
สินค้าคงคลัง 

(+/-)
ส่งออก น�ำเข้า

2539 44,803 11,130 171 3,483 37,327

2549 84,575 20,179 155 13,593 78,144

เติบโตเฉลี่ยต่อปี 7% 6% 15% 8%

2553 84,499 25,602 14,914 73,811
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	 การน�ำเข้า - การส่งออกเครื่องจักรกลและตลาดส�ำคัญ

	 การส่งออก 

	 ในปี 2553 ไทยส่งออกเครื่องจักรกลการเกษตรรวมทั้งสิ้น 8,535 ล้านบาท เพิ่มขึ้นจาก

ปีก่อนหน้าร้อยละ 50 ส่วนใหญ่เป็นการส่งออกไปยังประเทศเพื่อนบ้านในภูมิภาคแม่น�้ำโขง และประเทศ

ในแถบเอเชีย โดยมีประเทศกัมพูชาเป็นประเทศที่ไทยส่งออกไปมากที่สุด มูลค่าผลิตภัณฑ์เครื่องจักรกล

การเกษตรที่ส่งไปกัมพูชาในปี 2553 มีมูลค่า 2,024 ล้านบาท ส่วนแบ่งการตลาดไปกัมพูชาร้อยละ 24 และ

อัตราการเติบโตสูงถึงร้อยละ 122 ซึ่งสูงกว่าอัตราการเพิ่มของเครื่องจักรกลการเกษตรรวม การส่งออกไป 

สปป.ลาว สูงเป็นล�ำดับสอง มูลค่า 1,661 ล้านบาท ส่วนแบ่งการตลาดร้อยละ 19 อัตราการเพิ่มร้อยละ 60 

ประเทศที่น�ำเข้าจากไทยมากขึ้นอย่างรวดเร็วคือ อินเดีย โดยอัตราการขยายตัวการส่งออกไปอินเดียสูงถึง

ร้อยละ 29 ในปี 2553 มีส่วนแบ่งการตลาดร้อยละ 10 จึงเป็นตลาดที่ได้รับความสนใจจากผู้ประกอบการ

ของไทย

	 	 ผลติภณัฑ์ทีไ่ทยส่งออกมลูค่าสงูสดุส่วนใหญ่เป็นเครือ่งจกัรกลส�ำหรบัท�ำการเกษตรปลกู

ข้าวและท�ำไร่ธัญพืช โดยแทรกเตอร์ชนิดคนเดินตาม (HS870110) เป็นรายการที่ไทยส่งออกมีมูลค่าสูงสุด

ในปี 2553 มูลค่าส่งออกของรายการนี้คือ 1,423 ล้านบาท เพิ่มขึ้นจากปีก่อนถึงร้อยละ 70 ล�ำดับต่อไปก็คือ

ส่วนประกอบเครื่องสูบน�้ำ (HS841391) เครื่องสีหรือเครื่องกะเทาะเปลือกธัญพืช (HS843780) แทรกเตอร์

การเกษตร (HS870190) เครื่องเกี่ยวนวดข้าว (HS843351) และเครื่องสูบน�้ำแบบหมุนเหวี่ยง (HS841370) 

เครือ่งจักรเหล่านีม้อีตัราการขยายตวัสงูกว่าร้อยละ 37 โดยเฉพาะอย่างยิง่เครือ่งเกีย่วนวดข้าวทีม่อีตัราการ

เติบโตสูงถึงร้อยละ 215
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		  การน�ำเข้า 

	 	 ไทยน�ำเข้าเครือ่งจกัรกลการเกษตรจากประเทศพฒันาแล้วเป็นส่วนใหญ่ แสดงถงึความ

ต้องการเทคโนโลยีที่ทันสมัยและไทยยังขาดศักยภาพในการผลิต ในปี 2553 มีการน�ำเข้าเครื่องจักรกล 

การเกษตร 30,829 ล้านบาท เพิ่มขึ้นจากปีก่อนร้อยละ 4 ไทยน�ำเข้าจากญี่ปุ่นมากที่สุด คือ 11,083  

ล้านบาท แต่ลดลงจากปีก่อนถึงร้อยละ 13 มีสัดส่วนร้อยละ 36 ของการน�ำเข้าทั้งหมด ทั้งนี้บริษัท คูโบต้า 

ของญี่ปุ่นได้ย้ายฐานมาผลิตแทรกเตอร์การเกษตรที่ประเทศไทย รองลงมาเป็นการน�ำเข้าจากประเทศจีน

ซึ่งเป็นฐานใหญ่ของการลงทุนผลิตเคร่ืองจักรกลการเกษตรจากประเทศที่พัฒนาแล้ว สินค้าจากจีนแม้ว่า

คุณภาพจะยังไม่สามารถแข่งขันได้กับประเทศท่ีพัฒนาแล้วแต่มีราคาถูก ท�ำให้ไทยน�ำเข้าเพิ่มขึ้นสูงถึง 

ร้อยละ 42 และมีสัดส่วนร้อยละ 26 

	 	 รายการสินค้าที่ไทยน�ำเข้ามูลค่าสูงสุดได้แก่แทรกเตอร์การเกษตร (HS870190) คือ

รายการที่น�ำเข้ามูลค่าสูงสุด โดยในปี 2553 น�ำเข้า 11,255 ล้านบาท ลดลงร้อยละ 2 ส่วนหนึ่งเนื่องจาก

บริษัทคูโบต้าย้ายฐานการผลิตรถแทรกเตอร์การเกษตรมายังประเทศไทย รองลงมาคือเครื่องสูบน�้ำแบบ 

หมนุเหวีย่ง (HS841370) ซึง่แม้ว่ามลูค่าการน�ำเข้าจะสงูแต่ไทยน�ำเข้าลดลงอย่างมาก คอืลดลงร้อยละ 12.5 

เช่นเดียวกับส่วนประกอบเครื่องสูบน�้ำซึ่งน�ำเข้าลดลงร้อยละ 6.1 ในขณะที่เครื่องเกี่ยวนวด (HS843351) มี

มูลค่าการน�ำเข้า  เพิ่มเป็น 3,139 ล้านบาท เพิ่มขึ้นถึงร้อยละ 25.7 ในปี 2553 แสดงถึงความต้องการที่

เพิ่มสูงขึ้นภายในประเทศ
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	 การน�ำเข้า - ส่งออกเครื่องจักรกลอุตสาหกรรมของไทย

	 การส่งออก 

	 ในปี 2553 ไทยส่งออกเครื่องจักรอุตสาหกรรมมูลค่า 203,863 ล้านบาท เพิ่มขึ้น

จากปีก่อนร้อยละ 31.8 ประเทศที่ไทยส่งออกเคร่ืองจักรอุตสาหกรรมมากที่สุดคือญี่ปุ่น มูลค่า 31,046  

ล้านบาท เพิ่มขึ้นร้อยละ 38.5 ใกล้เคียงกับอันดับรองลงมาคือสหรัฐฯ ที่ไทยส่งไป 25,861 ล้านบาท และ 

เพิ่มขึ้นถึงร้อยละ 46.8 รวมสองประเทศมีสัดส่วนถึง 1 ใน 3 ของการส่งออกเครื่องจักรอุตสาหกรรมไทย 

นอกนัน้การส่งออกของไทยกระจายตวัไปสูป่ระเทศต่างๆค่อนข้างมาก ได้แก่ อนิโดนเีซยี ร้อยละ 7 สงิคโปร์ 

อินเดียและจีน สัดส่วนเท่ากันที่ร้อยละ 6 มาเลเซียและเนเธอร์แลนด์ ร้อยละ 3 เท่ากัน เกือบทุกประเทศ 

มีอัตราการเติบโตสูงประมาณร้อยละ 23 - 93 โดยเฉพาะอินเดียที่เติบโตสูงถึงร้อยละ 93 จากปีก่อน ยกเว้น

การส่งออกไปสิงคโปร์ที่เติบโตเพียงร้อยละ 13 และออสเตรเลียที่เติบโตเพียงร้อยละ 1.5 เท่านั้น

	 เครือ่งจกัรอตุสาหกรรมทีไ่ทยส่งออกมลูค่าสงูและน่าสนใจคือ รถตกั (HS842959 และ 

842952) รวมมูลค่าการส่งออกประมาณ 17,807 ล้านบาท และส่งออกเพิ่มขึ้นจากปีก่อนสูงถึงประมาณ 

ร้อยละ 117 - 230 แสดงให้เห็นการเริ่มผลิตเพื่อการส่งออก

	 การน�ำเข้า

	 ไทยน�ำเข้าเครื่องจักรอุตสาหกรรมจากกลุ่มประเทศต่างๆ แยกได้เป็นสามกลุ่ม คือ 

กลุ่มประเทศที่พัฒนาแล้ว ซ่ึงเป็นเคร่ืองจักรที่มีเทคโนโลยีสูง ได้แก่ ญี่ปุ่น สหรัฐฯ และกลุ่มสมาชิก 

อยี ูอกีกลุม่หนึง่เป็นประเทศทีเ่คร่ืองจกัรมีราคาถกูแต่มคุีณภาพต�ำ่ ได้แก่ จนี กลุม่สดุท้ายเป็นประเทศสมาชกิ
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อาเซียน ได้แก่ มาเลเซีย สิงคโปร์ อินโดนีเซีย ตามล�ำดับ ในปี 2553 ไทยน�ำเข้าเครื่องจักรอุตสาหกรรมทุก

รายการเป็นมลูค่า 300,516 ล้านบาท เพิม่ขึน้จากปีก่อนร้อยละ 20.8 โดยเกอืบครึง่หนึง่น�ำเข้าจากญีปุ่น่และ

จีน และเติบโตถึงร้อยละ 25.5 และร้อยละ 42.2 ตามล�ำดับ คือน�ำเข้าจากญี่ปุ่นมากที่สุด 86,059 ล้านบาท 

และจากจนี 44,909 ล้านบาท รองลงมาเป็นการน�ำเข้าจากสหรฐัฯ ท่ีระดับ 31,951 ล้านบาท เพิม่ขึน้ร้อยละ 

18.5 จากปีก่อน รองลงมาเป็นการน�ำเข้าอีกร้อยละ 9 จากเยอรมัน ร้อยละ 5 จากเกาหลีและ 

สหราชอาณาจักรเท่ากัน นอกนั้นการน�ำเข้าเคร่ืองจักรอุตสาหกรรมกระจายจากหลายประเทศด้วยกันซึ่ง

ส่วนใหญ่เป็นประเทศที่อยู่ในภูมิภาคเอเซีย เช่น มาเลเซีย ไต้หวัน สิงคโปร์ และอินโดนีเซีย เป็นต้น

	 ไทยน�ำเข ้าเคร่ืองจักรอุตสาหกรรมหลากหลายรายการมากกว ่าเครื่องจักร

กลประเภทอ่ืนๆ รายการเคร่ืองจักรอุตสาหกรรมที่ ไทยน�ำเข ้ามูลค ่าสูงและเป ็นเครื่องจักร

อุตสาหกรรมที่ควรให ้ความสนใจ คือ เครื่องจักรประเภทเครื่องจักรงานก ่อสร ้าง ได ้แก ่  

เครื่องตัก ขุด ย้าย แบบหมุนได้ (HS842952) และส่วนประกอบปั้นจั่น เครื่องเกรด เครื่องบดถนน 

และเครื่องผ่อนแรงอื่นๆ (HS843149) ซึ่งมีมูลค่าการน�ำเข้าเพิ่มขึ้นสูงถึงประมาณร้อยละ 64 - 99 
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	 การน�ำเข้า - ส่งออกเครื่องมือกลของไทย

	 การส่งออก

	 ในปี 2553 การส่งออกเครื่องมือกลของไทยมีมูลค่าเพิ่มขึ้นจากปีก่อนหน้าสูง

ถึงร้อยละ 78 คือส่งออก 14,914 ล้านบาท เป็นที่น่าสังเกตว่าไทยส่งเครื่องมือกลออกไปยังประเทศ 

ในภูมิภาคเอเชียเป็นจ�ำนวนมาก ได้แก่ ญี่ปุ่น จีน อินเดีย เกาหลี สิงคโปร์ ฮ่องกง ไต้หวัน มาเลเซีย 

อินโดนีเซีย เวียดนาม ฟิลิปปินส์ และลาว ที่ไทยส่งออกรวมกันได้เป็นสัดส่วนสูงถึงร้อยละ 72 หรือ 

คดิเป็นมลูค่าประมาณ 10,733 ล้านบาท อกีทัง้ยงัเตบิโตในอัตราท่ีสงูมาก ยกเว้นเพยีงมาเลเซยีท่ีไทยส่งออก 

ลดลงร้อยละ 18 

	 รายการเคร่ืองจักรอุตสาหกรรมท่ีไทยส่งออกมูลค่าสูงสูงสุดคือ เครื่องมือกล

ใช้อิเล็กโทรดิสชาร์จ (HS845630) มากที่สุด 2,874 ล้านบาท เพิ่มขึ้นจากปีก่อนหน้าสูงถึงร้อยละ 

219 ในขณะที่ เครื่องมือกลประเภทแบบหล ่อยางหรือพลาสติก ชนิดอัด/ฉีด (HS848071)  

ส่งออกได้ลดลงร้อยละ 5 หรือมูลค่า 1,827 ล้านบาท รายการล�ำดับต่อไปคือแบบหล่อยางหรือพลาสติก

ชนดิอืน่ๆ (HS848279) 1,047 ล้านบาท ส�ำหรับรายการทีม่อีตัราการเพิม่การส่งออกสงูสดุคอืเครือ่งท�ำให้คม 

ควบคุมโดยระบบตัวเลข (HS846031) ซึ่งส่งออกเพื่มขึ้นได้สูงมากเป็นพิเศษแม้มูลค่าจะยังอยู่ที่ระดับ  

673 ล้านบาทในปี 2553 
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	 การน�ำเข้า

	 ในปี 2553 ไทยน�ำเข้าเคร่ืองมือกลมีมูลค่า 73,811 ล้านบาท เพิ่มขึ้นจากปีก่อน 

ร้อยละ 58.8 กว่าครึ่งหนึ่งเป็นการน�ำเข้าจากญี่ปุ่น และมีอัตราการเติบโตสูงมาก ส่วนที่เหลือแยกเป็น 

การน�ำเข้าเครื่องจักรที่มีเทคโนโลยีและราคาสูงจากประเทศที่พัฒนาแล้ว และเครื่องจักรที่มีราคาและ

เทคโนโลยตี�ำ่กว่าจากจนี ไต้หวนั เกาหล ีและประเทศสมาชกิอาเซยีน อย่างไรกต็ามไทยน�ำเข้าจากประเทศ

ก�ำลังพัฒนาเพิ่มขึ้นสูงมากโดยเฉพาะจากจีน เกาหลี สิงคโปร์ และมาเลเซีย 

	 ในปี 2553 รายการเครื่องมือกลที่ไทยน�ำเข้ามูลค่าสูงสุดคือประเภทแบบหล่อยาง 

หรือพลาสติก ชนิดอัด/ฉีด (HS848071) ที่น�ำเข้า  10,542 ล้านบาท เพิ่มขึ้นจากปีก่อนร้อยละ 

40 รองลงมาเป็นเคร่ืองตี เคร่ืองตอกแบบและทุบ (HS846210) 4,850 ล้านบาท และเพิ่มจากป ี

ก่อนสูงถึงร้อยละ 166 ใกล้เคียงกับมูลค่าและการเติบโตของเครื่องจักรแบบศูนย์ร่วม (HS845710) ที่น�ำเข้า 

4,031 ล้านบาท และเติบโตร้อยละ 161.6 ส�ำหรับรายการอื่นๆ ได้แก่ เครื่องกลึงในแนวราบ (HS845819) 

น�ำเข้า 3,049 ล้านบาท และเติบโตสูงถึงร้อยละ 247 อีกทั้งการน�ำเข้าเครื่องกลึงในแนวราบ ควบคุมโดย

ระบบตัวเลข (HS845811) ก็น�ำเข้าเพิ่มขึ้นได้สูงมากเช่นกัน คือเพิ่มขึ้นร้อยละ 191 แต่ยังมีมูลค่าน้อยเพียง

ประมาณ 1,880 ล้านบาท เท่านั้น 
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2. แนวโน้มอุตสาหกรรม

แนวโน้มความต้องการบริโภคเครื่องจักรกลการเกษตร

ความต้องการบริโภคเคร่ืองจักรกลการเกษตรจะขึ้นอยู ่กับรายได ้ของเกษตรกร 

หากสินค ้าเกษตรมีแนวโน ้มเพิ่มสูงขึ้นก็จะมีผลให ้รายได ้ เกษตรกรเพิ่มตามไปด ้วยและจะ 

กระตุ้นให้มีการลงทุนในเครื่องจักรกลมากขึ้น ซึ่งที่ผ่านมาตั้งแต่ปลายปี 2553 ราคาสินค้าเกษตร 

ส่วนใหญ่เพิ่มสูงขึ้นมาโดยตลอดท�ำให้คาดว่าในปี 2555 ความต้องการบริโภคเครื่องจักรกลการเกษตรก็

จะเพิ่มมากขึ้นด้วย

แนวโน้มความต้องการบริโภคและการผลิตเครื่องจักรกล

เมื่อพิจารณาเฉพาะความต้องการบริโภคเครื่องจักรอุตสาหกรรมและเครื่องมือกลภายใน

ประเทศ อาจวิเคราะห์ได้จากปริมาณจ�ำหน่วยซีเมนต์ซึ่งสะท้อนภาพความต้องการใช้เครื่องจักรก่อสร้าง 

เงินลงทุนอุตสาหกรรมภาคเอกชนในประเทศและเงินลงทุนจากต่างชาต ิ ซึ่งสะท้อนภาพความต้องการใช้

เครื่องจักรอุตสาหกรรม 

แนวโน้มความต้องการบริโภคเครื่องจักรอุตสาหกรรมและเครื่องมือกล

เมื่อพิจารณาเฉพาะความต้องการบริโภคเครื่องจักรอุตสาหกรรมและเครื่องมือกลภายใน

ประเทศ อาจวิเคราะห์ได้จากปริมาณจ�ำหน่ายซีเมนต์ซึ่งสะท้อนภาพความต้องการใช้เครื่องจักรก่อสร้าง 

เงินลงทุนอุตสาหกรรมภาคเอกชนในประเทศและเงินลงทุนจากต่างชาต ิ ซึ่งสะท้อนภาพความต้องการใช้

เครื่องจักรอุตสาหกรรม 
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จากข้อมูลสถิติพบว่าปริมาณจ�ำหน่ายซีเมนต์มีแนวโน้มเพิ่มขึ้นเพียงเล็กน้อย จึงคาดการณ์

ได้ว่าความต้องการใช้เครื่องจักรก่อสร้างภายในประเทศมีแนวโน้มเพิ่มขึ้นไม่สูงมาก

ส�ำหรับเงินลงทุนอุตสาหกรรมภาคเอกชนในประเทศมีแนวโน้มเพิ่มขึ้นสูงพอสมควร 

เนื่องจากเศรษฐกิจฟื้นตัว ท�ำให้ความต้องการใช้เครื่องจักรอุตสาหกรรมและเครื่องมือกลมีแนวโน้มเพิ่ม

สูงขึ้น อย่างไรก็ตามภาคอุตสาหกรรมจะได้รับอานิสงค์จากเงินบาทที่แข็งค่าขึ้น รวมทั้งนโยบายของรัฐที่ 

กดดันให้ปรับเปลี่ยนเคร่ืองจักรเพื่อทดแทนค่าจ้างแรงงานที่สูงขึ้น จึงคาดการณ์ได้ว่าในระยะ 2-3 ปี 

ต่อไปนี้ ภาคเอกชนจะมีความต้องการใช้เครื่องจักรอุตสาหกรรมเพิ่มขึ้นอย่างมาก

ในด้านการลงทุนจากต่างชาติอาจพิจารณาได้จากเงินลงทุนกิจการที่ได้รับบัตรส่งเสริมการ

ลงทุน จากแผนภาพแสดงให้เห็นว่าการลงทุนดังกล่าวเพิ่มขึ้นตั้งแต่กลางปี 2552 จนถึงจุดสูงสุดกลางป ี 

2553 หลังจากนั้นมีแนวโน้มลดลงโดยตลอด และคาดหมายได้ว่าจะยังคงลดลงต่อเนื่องจากการย้ายฐาน 
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การลงทุนไปยังประเทศคู่แข่งที่มีค่าจ้างแรงงานต�่ำกว่าไทย อย่างไรก็ตามกิจการท่ีได้รับบัตรส่งเสริม 

การลงทุนในช่วงที่ผ่านมามีการก่อสร้างโรงงานเสร็จสิ้น และต้องการติดตั้งเครื่องจักร จึงคาดการณ์ได้ว่า

ความต้องการใช้เคร่ืองจกัรอตุสาหกรรมและเคร่ืองมือกลในประเทศจะมแีนวโน้มเพิม่สงูขึน้ในช่วงแรกของ 

ปี 2554 - 2555 หลังจากนั้นความต้องการใช้เครื่องจักรภายในประเทศอาจมีแนวโน้มลดลง 

โดยสรุป ความต้องการเครื่องจักรอุตสาหกรรมและเครื่องมือกลในประเทศมีแนวโน้มเพิ่ม

ขึ้นสูงในระยะแรกของปี 2554 - 2555 จากแรงผลักดันของภาคการก่อสร้างและภาคอุตสาหกรรม แต่หลัง

จากนั้นรัฐบาลควรใช้มาตรการดึงดูดนักลงทุนจากต่างชาติ

3. ปัญหาและอุปสรรค

	 - ปัจจุบันผู้ผลิตเครื่องจักรกลต้องพึ่งพาการน�ำเข้าชิ้นส่วนเครื่องจักรท่ีมีราคาแพง เนื่องจาก 

ผู้ประกอบการในประเทศขาดศักยภาพการผลิต 

- ผู้ประกอบการไม่สามารถสร้างเครื่องจักรกลที่ผลิตได้ครบกระบวนการใน Production 

Line เนื่องจากการขาดความร่วมมือกันระหว่างผู้ประกอบการ 

- ผู้บริโภคขาดความเชื่อมั่นในคุณภาพของเครื่องจักรกลที่ผลิตขึ้นได้ในประเทศ 

- การวิจัยและพัฒนาเครื่องจักรกลที่ผ่านมาไม่ตรงตามความต้องการของผู้ประกอบการ 

- ขาดการสื่อสารและร่วมมือกันระหว่างรัฐบาลและเอกชนในด้านต่างๆ 

- การผลติทีใ่ช้วธิลีอกเลยีนแบบเทคโนโลยี เน้นการใช้วตัถดิุบคุณภาพดีและดัดแปลงเครือ่งจกัร

ให้เหมาะกับค�ำส่ังของผู้ซื้อมากกว่าการเน้นใช้เคร่ืองจักรกลที่ทันสมัยมีคุณภาพสูง ท�ำให้ผู้ประกอบการ

ภายในประเทศไม่สามารถผลิตเพื่อตอบสนองความต้องการของผู้ใช้เครื่องจักรกลต่างประเทศได้
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- แรงงานขาดความรู้และประสบการณ์และมีอัตราการเข้าออกในอุตสาหกรรมสูง

- ขาดสถาบันเฉพาะทางที่ให้การช่วยเหลือสนับสนุนอุตสาหกรรมโดยตรง

- ความไม่ชัดเจนในเรื่องการหักภาษี ณ ที่จ่ายร้อยละ 3 กรณีจ้างท�ำของ เนื่องจากลักษณะการ

ผลิตเครื่องจักรกล มีการตีความได้ทั้งการผลิตเพื่อขาย และผลิตตามแบบของลูกค้า ซึ่งผู้ประกอบการยัง

ไม่เข้าใจชัดเจนว่ากรณีใดต้องหักภาษี ณ ที่จ่ายร้อยละ 3 กรณีจ้างท�ำของ ซึ่งการหักภาษีไว้ล่วงหน้านั้นมี

ผลต่อเงินหมุนเวียนในกิจการ ซึ่งเกี่ยวกับสภาพคล่องของธุรกิจ

..............................................................
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Industrial Intelligence Unit (IIU) คืออะไร?

ระบบเครอืข่ายข้อมลูเพือ่การชีน้�ำและเตอืนภยัของภาคอตุสาหกรรม ซึง่ประกอบไปด้วย 9 ระบบข้อมูล 
หรือ 9 IIU ได้แก่

 อุตสาหกรรมไทยในภาพรวม
http://iiu.oie.go.th

 อุตสาหกรรมสิ่งทอและเครื่องนุ่งห่ม
http://iiu.oie.go.th/Textile/default.aspx

 อุตสาหกรรมเหล็กและเหล็กกล้า
http://iiu.oie.go.th/iron/default.aspx

 อุตสาหกรรมไฟฟ้าและอิเล็กทรอนิกส์ 
http://iiu.oie.go.th/electronics/default.aspx

 อุตสาหกรรมยานยนต์
http://iiu.oie.go.th/Automotive/default.aspx

 อุตสาหกรรมอาหาร
http://iiu.oie.go.th/food/default.aspx

 อุตสาหกรรมพลาสติก
http://iiu.oie.go.th/ptit/default.aspx

 ฐานข้อมูลด้านการรับรองมาตรฐานไอเอสโอ 
http://iiu.oie.go.th/ISO/default.aspx

 ฐานข้อมูลด้านเศรษฐกิจอุตสาหกรรมในภูมิภาคอาเซียน
http://iiu.oie.go.th/IUasean/default.aspx
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